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• Kótováńı



Technické normy

technická norma - souhrn ustanoveńı, která zajǐst’uj́ı p̌resně určené technické řešeńı
opakuj́ıćıho se p̌redmětu, práce nebo činnosti

Druhy technických norem:

• mezinárodńı - označeńı ISO (International Organization for
Standartization)

• evropské - EN

• státńı - ČSN (Česká státńı norma)

• oborové - ON

• podnikové - PN



Technické normy

Každá ČSN je opaťrena šestiḿıstným ťŕıd́ıćım č́ıslem:

Př. ČSN 01︸︷︷︸ 31 10︸︷︷︸ Technické výkresy. Formáty výkres̊u

pǒradové č́ıslo
podskupina
skupina
ťŕıda označuj́ıćı obor

Obory jsou rozděleny do ťŕıd 00 až 99, nap̌r.

01 - Obecná ťŕıda
02 - Strojńı součásti
...
47 - Zemědělské stroje
48 - Lesnictv́ı
...



Technické normy

Jako člen EU je ČR povinna p̌revźıt EN jako ČSN do půl roku od
jej́ıho vydáńı. Rozuḿı se t́ım p̌revzet́ı EN bez jakýchkoliv změn
obsahu, členěńı a úpravy.

Označeńı takto p̌rejaté normy se skládá ze značky ČSN a z označeńı
p̌rej́ımané normy. Pod t́ımto označeńım se uvád́ı náš tradičńı šestiḿıstný
ťŕıd́ıćı znak. Totéž plat́ı pro p̌revzet́ı normy ISO.

ČSN ISO 5455 Technické výkresy. Mě̌ŕıtka.
01 3112
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• Skládáńı výkres̊u
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Formáty výkres̊u
• už́ıvá se řada A normalizovaných metrických formát̊u

• ISO 5457, ČSN 01 3110

• základem je formát A0 o ploše 1 m2 a poměru stran 1 :
√
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Formáty výkres̊u
• už́ıvá se řada A normalizovaných metrických formát̊u

• ISO 5457, ČSN 01 3110

• základem je formát A0 o ploše 1 m2 a poměru stran 1 :
√
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A0 841 × 1189
A1 594 × 841
A2 420 × 594
A3 297 × 420
A4 210 × 297
A5 148 × 210

(norma ISO formát A5
neuvád́ı)

• rozměry se zaokrouhluj́ı dol̊u na celé mm
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Úprava výkresových list̊u

� popisové pole; tl. 0,5

� značky po ǒŕıznut́ı; tl. 2mm,
délka ramen 10mm

�
lem; š. 10 pro A4 - A2,
20 pro A1, A0

� sťred́ıćı značka; tl. 0,5

� rámec kresĺıćı plochy; tl. 0,5
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Popisové pole

• obsahuje jméno vlastńıka výkresu, název a obsah, č́ıslo výkresu, jméno autora, datum,
mě̌ŕıtko, způsob zpracováńı apod.

• v pravém dolńım rohu výkresu, navazuje p̌ŕımo na rámec kresĺıćı plochy; š́ı̌rka max.
170 mm (to poruš́ıme)

• ukázka popisového pole:



Pro naše účely budeme použ́ıvat zjednodušené popisové pole, které
bude navazovat v dolńı části p̌ŕımo na rámec kresĺıćı plochy a půjde
p̌res celou jeho š́ı̌rku.

V horńı části výkresu bude vždy uvedeno č́ıslo výkresu a jeho
název (kolmým ṕısmem velké abecedy, viz odstavec o technickém
ṕısmu).

Nap̌r:
V1: KONSTRUKCE ELIPSY
V2: TECHNICKÉ KRESLEŃI
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Skládáńı výkres̊u
• originály se uchovávaj́ı nesloženy, kopie se skládaj́ı na formát A4 tak, aby

bylo popisové pole na horńı straně

• výkres formátu A3:

210 210

29
7

• výkres formátu A2:

210210 210

29
7

29
7
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Čáry na technických výkresech

Použ́ıvaj́ı se čáry

• plné

• p̌rerušované - čárkované, tečkované

• sťŕıdavé - čerchované

v tloušt’kách (0.18), 0.25, 0.35, 0.5, 0.7, 1.0, 1.4, 2.0 mm

ve skupinách

Název čáry skupiny a podskupiny čar
a b a b a b

tenká 0,18 0,25 0,25 0,35 0,35 0,5
tlustá 0,5 0,7 1,0
velmi tlustá 1,0 1,4 2,0

podskupina (a) se použ́ıvá ve stavebnictv́ı; poměr tlouštěk je 1:3:6
podskupina (b) se použ́ıvá ve strojnictv́ı; poměr tlouštěk je 1:2:4



Zásady kresleńı čar

• tloušt’ka čáry má být v celé délce stejná

• čárkovaná čára (tloušt’ky s) se skládá ze stejně dlouhých čárek (2–10 mm),
mezi nimiž jsou stejně velké mezery (nejméně 4s)
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≥4s

• čerchovaná čára (tloušt’ky s) se skládá z čárek (5–20 mm) a teček; vždy
zač́ıná a konč́ı čárkou; mezery jsou nejméně 4s; ḿısto teček lze použ́ıt
krátké čárky o délce nejvýše 3s
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5-20mm ≥4s ≤3s



Druhy a použit́ı čar na výkresech

1. Ve stroj́ırenstv́ı a ve stavebnictv́ı – ČSN 01 3114.

• pro věťsinu kresby čára tlustá a tenká

• velmi tlustá čára poměrně málo, má specifický význam, ve staveb-
nictv́ı označuje nap̌r. dráty jako výztuž betonu a ve strojnictv́ı nap̌r.
lepené spoje

2. Druhy a použit́ı čar na výkresech DG:

velmi tlustá plnávelmi tlustá plnávelmi tlustá plná – viditelné hrany a obrysy, řezy, výsledky konstrukćı
tlustá plná – rámec kresĺıćı plochy, popisové pole, sťr. značky
tlustá čárkovaná – neviditelné obrysy a hrany
tenká plná – konstrukce, kótovaćı čáry, pomocné čáry
tenká čárkovaná – pomocné konstrukce, pomocné čáry
tenká čerchovaná – osy soum., skutečné vel. rov. útvar̊u v otočeńı

3. Neviditelné obrysy a hrany se kresĺı čarou polovičńı tloušt’ky než viditelné obrysy a
hrany - plat́ı na všech druźıch výkres̊u.
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Popisováńı technických výkres̊u

Popisováńım TV se rozuḿı zapisováńı kót, vyplňováńı popisového pole, psańı
r̊uzných poznámek.
Ṕısmo je charakterizováno:

• tvarem – bývá určen vzorovým p̌redepsáńım v tabulce

• velikost́ı – je určena výškou ṕısmen velké abecedy v mm

• š́ı̌rkou

• tloušt’kou = tloušt’ka čáry

• sklonem: kolmé . , šikmé 75

Charakteristiku technického ṕısma určuje ČSN 01 3115, ISO 3098.
Technické ṕısmo je konstruováno do plošné śıtě, která je u kolmého ṕısma
čtvercová, u šikmého kosodélńıková. Kolmé ṕısmo je konstruováno z p̌ŕımých
tahů a z kruhových oblouk̊u. U šikmého ṕısma se kruhové oblouky měńı na
eliptické.



Popisováńı technických výkres̊u

• velikost ṕısma: (1,8) 2,5 3,5 5,0 7,0 10,0 14,0 (20,0) mm

• typ: kolmé a šikmé ṕısmo typu A: výška = 14 × tloušt’ka;
kolmé a šikmé ṕısmo typu B: výška = 10 × tloušt’ka

Přednostně se má použ́ıvat kolmého ṕısma velké abecedy typu B:

charakteristika ṕısma rozměr p̌ŕıklad (mm)
výška ṕısmen velké abecedy 10d 5,0
výška ṕısmen malé abecedy 7d 3,5
š́ı̌rka ṕısmen velké abecedy 6d 3,0
š́ı̌rka ṕısmen malé abecedy 5d 2,5
mezery mezi ṕısmeny 2d 1,0
mezery mezi slovy 6d 3,0
nejmenš́ı řádkováńı 17d 8,5
tloušt’ka ṕısma d 0,5
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Zobrazováńı na technických výkresech

Pro zobrazováńı prostorových útvar̊u lze použ́ıt r̊uzných způsobů
proḿıtáńı, z nichž pro technické kresleńı jsou vhodné zejména:

• pravoúhlé proḿıtáńı na několik pr̊uměten

• axonometrické proḿıtáńı

• perspektivńı proḿıtáńı



Pravoúhlé proḿıtáńı na několik pr̊uměten



Pravoúhlé proḿıtáńı na několik pr̊uměten



Pomocné pohledy



Řezy

• řez je zobrazeńı p̌redmětu protnutého myšlenou rovinou, pravoúhle proḿıtnutý
na rovinu rovnoběžnou s plochou řezu

• zobrazuj́ı se pouze ty části, které lež́ı v ploše řezu a za plochou řezu,
plochy řezu se šrafuj́ı

• lež́ı-li plocha řezu v rovině souměrnosti p̌redmětu, plocha řezu a řez se
neoznačuj́ı.
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Kótováńı

Kóty jsou č́ısla, která udávaj́ı skutečnou velikost zobrazeného
p̌redmětu.

• Plat́ı naďrazenost kóty nad zjǐstěńım źıskaným z výkresu
odmě̌reńım,

• ṕı̌se se nad kótovaćı nebo odkazovou čáru,

• na jednom výkrese kótujeme každý prvek jen jednou,

• p̌redmět muśı být kótami srozumitelně a jednoznačně popsán,

• kóty i grafické značky maj́ı být zapsány tak, aby je bylo možné
č́ıst od spodńıho nebo pravého okraje výkresu,

• má být provedeno tak, aby se poťrebný rozměr dal odeč́ıst
p̌ŕımo a nebylo jej nutné dopoč́ıtávat z ostatńıch kót.



Kótováńı ve stavebnictv́ı a ve strojnictv́ı



Délkové kótováńı

řetězcové kótováńı: kótováńı od jedné základny: sḿı̌sené kótováńı:



Kótováńı pokud je málo ḿısta nad kótovaćı čárou



Kótováńı poloměr̊u



Kótováńı pr̊uměr̊u



kóta, která neodpov́ıdá
nakreslenému rozměru se
muśı podtrhnout

nezobrazené rozměry p̌redmětu lze okótovat na
odkazové čá̌re - T (tloušt’ka), L (délka)

u p̌rerušených obraz̊u se kótovaćı čáry nep̌rerušuj́ı, kóty se v tomto p̌ŕıpadě
nepodtrhuj́ı



Výškové kótováńı



Výškové kótováńı


